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1. Bei Transportschaden unbedingt beachten!

Um Anspruche an die Transportversicherung geltend machen kdnnen, missen Beschadigungen umgehend gemeldet werden.
Bei offensichtlichen Schaden an der aulleren Verpackung des Systems miissen diese direkt vom Zusteller quittiert werden,
um spatere Anspriiche geltend machen zu kénnen. Bei verspateter Anmeldung kdnnen Schaden ggf. nicht reguliert werden.

Geratehersteller Modell AS3/AT3: Galvanic Applied Sciences Inc., 41 Wellman Street, Lowell MA 01851, USA

Inhalt
1. BEI TRANSPORTSCHADEN UNBEDINGT BEACHTEN! ....cccvuuteueueeerereeeeeeeseeesesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnene 2
COPYRIGHT HINWEISE ......uuceeeeeeereeeeeeeeeesesesrssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssnsssnsnsnsnsssnsne 4
2. GEWAHRLEISTUNG / GARANTIE ..ceitttiieieieteiereeeeeeeteterenesesesesesesesssesesesesesesesesesesssesesesesesssesesssssssesesssesssesssssesssesesesesssesesssesssssessssssssnens 4
3. SICHERHEITSHINWEISE ......cuuuueeeeeeeeeesesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssnsnsssnsne 5
3.1, EXplosionsgefahrdete UMQEDUNG.......ccvii ittt ettt et e ae e et e e st e e sabeebseesbaeesbeessbeesaseesseessseessseennas 5
3.2, Wartungs- und ADGIEICNSAIDEITEN.......c.eiiiiieieeee ettt et e st e st e e sa e e seesnbeesnbeesabeensaesnseesnseennnas 5
3.3. Unsachgemalie Installation / Betrieh des SYSIEMS .......couiiiiiiciieceeeeeeee et ve e eaeeanas 5
R I - Vo [ (W o To o L= I Y L] (=0 o PRSP PR 5
3.5, VErsand dES SYSIEIMS.....ooicuiiiiiieieeceece ettt et e e e et e e s ebe e beeesbeessbe e sseessseesbeaesbaessseessseessaeasbeeasbeesseenseearseensteennas 5
4. EINBAU UND INBETRIEBNAHME DES IMESSSYSTEMS ...cccctiiiieieieieieieieieieeeeenesereseeeeeeesesesesenesesesesssssesesesssesesssesesesssssssesesesssesssssesssesssenens 6
5. INSTALLATION DER SONDE (IMODELL AS3)......uuuttiiiiiierrinreetreriennnnreeeesssessssnnesesssssssssnssssssssssssssnssesssssssssssnsesssssssssssnsesssssssssssnsassssssss 7
6. INSTALLATION DES MESSVERSTARKERS (IMIODELL AT3) ..cccciiiiiiiernreetrericcrnreeeesssessssnneeessssssssssnssessssssssssnsesssssssssssnsessssssssssnnnasessssss 8
VORSTELLUNG DES IMESSSYSTEMS ...cceeieieeerirreeeeeesessrsseeeseessessssssesssessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssessssssnssssssessssssnnsans 9
6.1.  Der MeSSWErAUTNENMET / SENSOK ......cccviiieiieeeee ettt ettt e e tee e e vee e s rbaeeestraeeeabaeeessaee e ssaeesssaeeessseesssaeesssseensreeanns 9
B.2. DI MESSWEIUMTOIMIET ......vviieeeeee ettt et eee e eete e e ee e e eetae e e eette e e eestseeeesaseeeesesseensseeeessseseenssseeensssseensesseenseseeensreeeens 9
6.3. Das Grafikdisplay UNd di€ TasStatUr.........ccoouiiiiiiiiecieee ettt ettt e st e e st e e st e esaesnseesnseesnseessesnseesnsanns 10
B.4. DB CUISO TASTEN...cciitiiiieieee ettt eete e et eeete e e eete e e eeteeeeesbaeeeeateeeeeaaseeeastseeensseeeeastaseeessesseessseeenstseeenssseeensseeeennreees 10
T. IVIESSPRINZIP .......uuueeeeeerrererrrerrsssesssssssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssnssssnssssssssnnne 11
8. ABHANGIGKEITEN....cccetteeeeerrneeeeeeesessssssesesessessssssssseesesssssssssesssesssssssssssssesssssssssesssssssssssssssssesssssssssasesesssssssssssesessssssssssssessessessssnsees 12
9. GRUNDEINSTELLUNG (IMENU PARAMETER) ....ccuuuuueeeeierieerrnnnnreesssssssssnneessssssssssnnsesssssssssssnsesssssssssssnsasesssssssssnnssesssssssssnnsessssssssssansans 13
9.1, EInStellung der FENSIEIDIEIE .......ccvieieieeeeeeeeee ettt ettt e e e s e et e e b e s sa e beesbessaesseessesssessaensessaensens 13
9.2, FENSIEIPOSITION. ....c.eii ittt ettt e ettt e et e e stbeestae e beeesbaeesbaessbe e saeessseerbeeasbaeasbeesseenbaeenbeeesseeteeerreenteeanraens 14
9.3.  Abstrahlleistung UNd SChWEIIWETT ............ocuiiieeee ettt et e et e st e e st e e st e e ateessaeenseesnseesnseessesnseesnsenns 15
10. DAS HAUPTMENU ...cceeveeererererereeereresesesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssnne 16
1. SYSTEM DATEN....ccuuttteeerereterereeerererererereeeserssssesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssene
1 T =111 1Y | SRR USRS OP SRRt
11.2. Dezimalpunkt
L RS TR =T o [T o T USSR SPRURRRRRRNt
L Ny =T (o [ TSP PRSP

11.5. Dampfung

12. SCHALTPUNKTE (PROGRAMMIERUNG DER SCHALTRELAIS).....cctiiirutirisrueirisiueeesissueessssstessssssessssssesssssssesssssssssesssesssssssesssssssssesassssns 21

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
Tel.: +49-(0)2173-57007 Fax: +49-(0)2173-56007 E-Mail: info@chemtronic-gmbh.de Internet : www.chemtronic-gmbh.de Seite 2



Waltemode GmbH

ANALOGAUSGANG (EINSTELLUNG DES MESSBEREICHES = 0/4 — 20MA)) .....cuveeiiiiieirnreeeeeeeecsrneeseeesessssssssneessssssssssssassssssssssnssassssssssnnen 22
T2, INUIPUNKL. ...ttt e e et e e st e e tee e beeesbeessbe e sseessaeessaeessaesssaesssaessseesbaaasseessseassseesseesssaessseesseenseennsanns 22
12,2, ENAWETT ..ottt ettt oot et et e st et e a et et e st e st e a b e st e st et e st et e st et et et e st et et e st et et ententen 22

13. UMSCHALTEN (0/4-20MA KONFIGURIEREN).....ccceccerrrureeeeeeaeerrseereessassssssssseesssssssssssssesssssssssnsssssssssssssasssssssssssssassassssssssssansasssssssssnnn 23
13.1. Test [Uberpriifung des Analogausgangs (0/4 — 20MA)] .....c.oe i iiieeeeeeeeeeee e s s s ssseens 24

14. PARAMETER (GRUNDEINSTELLUNG) ...ccuuvtereerereesesseeescsssresssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssessssssssssssssessssssesssssnssssssanasssnn 25
141, FENSIEIDIEITE ..ttt ettt ettt ettt e oo et et et et et et et et et et et entensententan 25
T4.2.  LEISTUNGSSIUIE ...ttt et e e e et e e s abe e tbeesbaeesbeessbeesssaessseessseessaaasseesseessseessaesssaessseesseenseennsenns 26
Beachten Sie, eine Anderung der Leistungsstufe macht eine Neukalibrierung erforderlich!Ozilloskop.............cccoevveveveireruennee. 26
O ZITOSKOP ...ttt et e e et e e et e e s tbe e baeesbaeesbeessbe e sseesseeassaeassa e sse e saeenssearbeeasbaetbeenase e baearbaearteeaseesreenbeeanraans 27
T4.3. SCRWEIIWETL ...ttt ettt ettt e s oot et et et et e st et et e st et en s et e st et enben s e st ententententensententan 28
T4.A. POSIHION ..ottt ettt ettt et et et et e et e st e b et e st e st et e st e st et et et e st et et et e st et et et e st et ententen 28
TA.5.  PASSWOIT....ccueiiiiiieieeeie ettt et ettt e st e e te e e vt e e beesebe e aseesaeesbeessse e sseessaeesseeassaesssaessssensseassaaasseesseensseesseesssaeasseesseerbeeenreens 29

T5. KKALIBRIERUNG......uetieutiinterenteientesetessntesesesssesessesssesessesessesessessssessssessssesessesssssssssssssstsesssssssessssssssstssssssssstsssstssssssssssssssssssasessass 30
151, TADEIIE ...ttt ettt et et ettt et et e a et ettt et et e a et e n b et et et et et et et et et et et ententen 31

T5.1.0. PIODE Xttt et e e et e e et e e te e e te e et e e e sbe e sbe e saeessaeesbeeesbe e saeerbaeesbaearbeeeabeeaae e aeearbeeerbeeraeeraeenteeanreans 31
15,2, FOMMEL.ciiiiiie ettt et ettt et oot et e st et e st e a et et e st e st e a e e st e st e st en b et et et et et e st et et et et et ententen 32

LinearisierungSMOGIICRKEITEN..........coouviiiecieeeeeee ettt et e e e e v e e te e e aeeebeessbeessse e sseesbeeessaessseessseesseessaessseessseenseas 33
15,3, BEIECINUNG ...c.etiiieiieteeieeee ettt ettt ettt e et e b e et e s te e beesbeesee b e essesssesseessesssessaesseassassaessaassansaesseessassaessaasseseessenssanseensenssenses 35
T5.4. AUSAIUCK ...ttt e et e et e st e e st e e s tee e baeesbeeessa e sseesseeessseassaesssaessssessseassaassseessseassseesseesssaessseesseenseeansanns 35
15.5.  PartiEllEr AUSAIUCK.......ccuieiieiieietieteet et ettt e e et e st e teesbesstesbeessesssessaessesssassaessasssassaesseessesaessaassassaessanssessaassenssanseessenssenses 36
15.6. KOEBTTIZIENTEN ..ttt e e e st e e s tte e s tbe e baeesbaeesbeesssaesssaessseessaessseessseessseesseesssaessseesseenseaanseens 36

T6. OSZILLOSKOP ...ccuueerueeinrerentesentesetessnsesessesssesessessssesessesessesessessssessssessssessssessssessssesssstsessessssesessssssstsssssssssesessssssssssssssssstsssasssasss 37

17. BEISPIEL KALIBRIERUNG SCHRITT FUR SCHRITT (0=TO0PPM) .....ccctiiiiierirereerrieernnereesresessssnnseesssssssssnnsessssssssssnnsesssssssssssnsasssssssssnnn 38
170, HINWEISE ..ottt ettt ettt et e s et e st et et e a b et et e st e st ea b e st e st e st enten b e st et e st entententententententententan 38
17.2. StandardmaRige Voreinstellungen fir die Kalibrierung............ooviiiiiiiiiieceeeee ettt et e 38
17.3. Materialliste zur Durchfiihrung der Kalibrierung (0 — T00PPM) ...ocvviiuieiieieieeieetesteeie ettt et resre et eesaesreebessaessaesseessenas 39
17.4. Durchfiihrung der Kalibrierung (0 = TO0PPIM) ....couviiieiieiieecieeeieeete ettt et e e teestte e teeeaeeesbeesebeessseeseesssaesssaessseessseesseesnseens 40

18. DATENSICHERUNG........ceieurereneeienreretessnresesesssesessesssesessessssessssessssesessessssesessessssessssesssstsesssssssessssssssstssssssssstsssssssssssssssssssssssasssass 42
18.1. DatenSICNEIUNGSDIALL..........cciiiieieeieeeeee ettt ettt e st et e et e s ea e beesbesst e saesseesaesaessasssassaessenssesseessenssesseensenssenses 43

T, ERSATZTEILLISTE ...uuttrieueerresueesessuressessssssessssessssasesssssssesssssssssssssessessasessssssssssssstsssssssessssssssssssstsssssssessssssssssssssessssssesssssasessssasasssss 44

20. KLEMMENANSCHLUSSPLAN ...coocuutttiintteresintessessessessssesessssessssssesssssssssssssssssssasessssssssssssstsssssasessssssssssssstassssasessssssssssssstessssasasssssssnss 48

21. KLEMMENANSCHLUSSPLAN (OPTIONALE RELAISKARTE)......uveeteeteeeeerrareeeeeesssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssasnssssssssssanaaes 49

22. OPTIONALE UBERWACHUNGSELEKTRONIK ZUR FEHLERMELDUNG .......cucveteuereseresesesesesesssesesssesesssesessnsesessnsssesssesenssesesssesensnsnne 49

23, ABMESSUNGEN ....ccoieiuterinutersirateniessssesessssesssssesssssssesssssssssssasesssssssssessstessssasessssssssssssstessssssessesssssssssstessssasessssssssssssstessssasesssssasnss 50

24, TECHNISCHE DATEN ...ceiiiiiiiiiiitiiiiettiiiietessesttseesatesesetessssasessessasesessnesssssasessssnssessssstessssasessssssssssssstassssasessssssssssssstessssasasssssssnss 54

25. KONFORMITATSERKLARUNG (CE)......uuuuiieiiiiiiiiineeeieeiecirieeeeeesesssssssseeessesssssssssesssssssssssssessssssssssssssssssssssssssasssssssssssssasssssssssssssanaaes 56

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
Tel.: +49-(0)2173-57007 Fax: +49-(0)2173-56007 E-Mail: info@chemtronic-gmbh.de Internet : www.chemtronic-gmbh.de Seite 3



Waltemode GmbH

Copyright Hinweise

© 2015 Chemtronic Waltemode GmbH (autorisierte Ubersetzung)

Innerhalb dieses Handbuches wird auf mehrere Produkte von Fremdherstellern Bezug genommen, wobei aus dem Fehlen ei-
ner entsprechenden Kennzeichnung nicht geschlossen werden kann, das das jeweilige Produkt frei von Rechten Dritter ist.

Dieses Handbuch einschlieBlich aller seiner Teile ist urheberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung auRerhalb der Grenzen des
Urheberrechtsgesetzes ist ohne Zustimmung der Chemtronic Waltemode GmbH unzulassig.

Aus dem vorliegenden Dokument sind keine weiterreichenden Garantieanspriiche abzuleiten.

Geratehersteller Modell AS3/AT3: Galvanic Applied Sciences Inc., 41 Wellman Street, Lowell MA 01851, USA

Haftungsausschluss

Chemtronic Waltemode GmbH haftet nicht fiir technische oder redaktionelle Fehler oder Auslassungen in diesem Dokument.
Die Informationen in dieser Verdffentlichung werden ohne Garantie fiir ihre Richtigkeit zur Verfiigung gestellt. Inhaltliche An-
derungen dieses Dokuments behalten wir uns ohne Ankiindigung vor.

Unabhangig davon, ob ein hierin dargelegtes Rechtsmittel seinen wesentlichen Zweck nicht erfiillt, ist Chemtronic Waltemode
GmbH in keinem Falle ersatzpflichtig fur irgendwelche indirekten, Folge- oder sonstige Schaden, die aufgrund der Benutzung
oder der Unfahigkeit das System einzusetzen entstehen. Einige Lander erlauben die Beschrankung oder den Ausschluss der
Haftung fiir Begleit- oder Folgeschaden nicht, so das dieser Ausschluss flir Sie moglicherweise nicht zutrifft.

2. Gewabhrleistung / Garantie

Die Garantie / Gewahrleistung flir dieses Produkt erfolgt entsprechend der gesetzlichen Bestimmungen. Als Garantieort wird
ausdrtcklich Chemtronic Waltemode GmbH, Monheim am Rhein oder Galvanic Applied Sciences Inc., Lowell, USA benannt.
Bei Garantiearbeiten beim Anwender vor Ort werden zuséatzlich entstehende Nebenkosten z.B. durch Anreise, Ubernachtung,
Spesen, etc. in Rechnung gestellt. Verbrauchsmaterialien sowie Verschleiteile sind von diesen Garantieanspriichen ausge-
nommen. Bei Fehlern am System, entstanden durch unerlaubte Manipulationen, grobe Fahrlassigkeit, Einsatz des Systems
aulderhalb der technischen Spezifikation, mangelnder oder unsachgemafRer Wartung erlischt jeglicher Gewahrleistungs- bzw.
Garantieanspruch. Bitte beachten Sie zusatzlich unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.

Bitte beachten Sie, dass die Handbiicher nur in deutscher und englischer Sprache erhiltlich sind!

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
Tel.: +49-(0)2173-57007 Fax: +49-(0)2173-56007 E-Mail: info@chemtronic-gmbh.de Internet : www.chemtronic-gmbh.de Seite 4



Waltemode GmbH

3. Sicherheitshinweise

Die folgenden allgemeinen Sicherheitsvorschriften miissen wahrend der Benutzung dieses Gerates beachtet werden. Ein
Nichtbefolgen dieser Hinweise oder besonderer Warnungen in diesem Handbuch verletzt Sicherheitsnormen von Entwicklung
und Fertigung auf den fir dieses Gerat vorgesehenen Anwendungsgebieten. Galvanic Applied Sciences Inc. Ubernimmt kei-
ne Verantwortung fiir Folgen die aus der Nichtbeachtung der Hinweise und Warnungen entstehen.

Elektrische Installation

Die elektrische Installation des Systems sollte ausschlie8lich von qualifiziertem Fachpersonal durchgefuhrt werden.

3.1. Explosionsgefihrdete Umgebung

Das System darf ohne zuséatzliche Ex- Zertifizierung nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung betrieben werden. Der Betrieb
eines jeden elektrischen Gerates in einer solchen Umgebung stellt definitiv ein Sicherheitsrisiko dar.

Der sichere Betrieb innerhalb von explosionsgefahrdeter Umgebung
(Ex Zone | / Ex Zone ll) ist nur in der optionalen Sonderausfiihrung mit den erforderlichen

Zulassungen gewahrleistet.

3.2. Wartungs- und Abgleichsarbeiten

Bei Austausch oder der Installation von zuséatzlichen Komponenten, sowie bei Anschlussarbeiten an der Klemmleiste ist das
Gerat immer spannungsfrei zu schalten. Die Arbeiten sind grundsatzlich nur von qualifiziertem Fachpersonal durchzufiihren.

Arbeiten bei geéffnetem Gehause

Arbeiten bei gedffnetem Gehause z.B. bei Kalibrier- oder Wartungsarbeiten sind nur von qualifiziertem Fachpersonal durchzu-
fihren. Es ist unbedingt zu gewahrleisten das keine Feuchtigkeit in das Gerateinnere dringen kann.

Einige Schaltungsteile im Inneren des Gerates arbeiten mit Spannungen, die bei Beriih-
rung todlich wirken kénnen. Bei der Vorbereitung zur Benutzung, beim Umgang und bei

der Verwendung des Gerates wird deshalb zu duBerster Vorsicht geraten.

3.3. UnsachgemaifRe Installation / Betrieb des Systems

Bei unsachgemalfer Installation, unsachgemaRer Bedienung, sowie bei Betrieb des Systems aufterhalb der technischen Spe-
zifikation oder bei Beschadigungen bedingt durch grobe Fahrlassigkeit entfallt jeglicher Anspruch auf Garantie
bzw. Gewahrleistung.

3.4. Lagerung des Systems

Falls der Sensor nach Eintreffen nicht sofort installiert wird, muss er umgehend ausgepackt und auf eventuelle Transport-
schaden uberprift werden. Bei ordnungsgemaflem Zustand sollte der Sensor bis zur Installation in einem sauberen, trocke-
nen und geschitzten Raum gelagert werden.

Lagerung fiir eine Wiederinbetriebnahme

Sollte der Sensor nach der Erstinbetriebnahme wieder aus dem Prozess entfernt werden, ist er zunachst griindlich zu reini-
gen. Fir die Lagerung sollte das Gerat in einem sauberen, trockenen und geschiitzten Raum verbracht werden.

3.5. Versand des Systems

Vor dem Versand des Gerats (z.B. zum Zweck der Revision / Reparatur) muss Sensor und Messverstarker

zunachst grindlich gereinigt werden. Der Versand muss in einer festen, stof3sicheren Verpackung erfolgen, so das Transport-

schaden vermieden werden.

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
Tel.: +49-(0)2173-57007 Fax: +49-(0)2173-56007 E-Mail: info@chemtronic-gmbh.de Internet : www.chemtronic-gmbh.de Seite 5
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4. Einbau und Inbetriebnahme des Messsystems

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Messwertumformer und der Sensor sind hochempfindliche elektronische Gerate.
Das Fallenlassen und mechanische Belastungen sind zu vermeiden.

Der Sensor sollte bei Montage oder Demontage nicht auf Torsion beansprucht
werden (s. Abbildung 1).

Der Sensor muss sich leicht und ohne Gewalt einbauen lassen, damit Beschadi-
gungen vermieden werden.

Die Koaxialkabel diirfen ohne Riicksprache mit der Firma Chemtronic / Galvanic
nicht gekirzt bzw. verlangert werden.
Den fur das Gerat gultigen Klemmenanschlussplan beachten.

Der Sensor sollte wahrend des laufenden Prozesses aus- bzw. eingebaut wer- Abbildung T

den koénnen (Absperrvorrichtung).
Der Einbau sollte im Idealfall in eine senkrechte Steigleitung erfolgen.

Bei gefahrlichen, heil’en, aggressiven oder bei Driicken (iber 4 Bar geeignetes Montagematerial Verwenden
(Kontaktieren Sie uns gegebenenfalls).

Bei Einbau in eine waagerechte Leitung beachten, das die Sonde ebenfalls waagerecht eingebaut wird.
Druck- und Temperaturspezifikation beachten

Luft- oder Gasblasen im Prozess sind zu vermeiden.

Mindestabstand der Sensorspitze zur gegeniiberliegenden Rohrwandung muss mindestens 40 mm betragen.
Mindestnennweite der Rohrleitung DN 50.

Den Sensor ist bei druckfiihrenden Prozessleitungen stets mit einer Fangkette zu sichern.

Kalibrierung mit Formazinlésung (EBC - Losung) ist nicht mdglich, da die Tribung von diesem Kalibrierstandard nicht
durch Partikel, sondern durch Gelkérper hervorgerufen wird.
Bei Kalibrierungen in FTU, TEF oder EBC wenden Sie sich bitte an die Firma Chemtronic bzw. Galvanic.

Messfrequenz von Sonde und Verstarker missen Ubereinstimmen!
Sensoren mit beschadigtem Sensorkopf — (Kunststofflinse) - nicht in Betrieb nehmen!

Bei Prozesstemperaturen uber 80°C folgende Punkte beachten:

e Geeignete Schutzhandschuhe tragen!
e Vor Installation der Sonde bitte Kihlluft (Instrumentenluft) anschlielen
e Luftaustritt freihalten

Standige Kuhlung erforderlich! Bei Unterbrechung der Luftzufuhr Sonde
sofort aus Prozess entfernen. Zerstérung durch Ubertemperatur moglich!

e Sonde nicht auf Torsion belasten. Starkes drehen der Sonde bei ein- und Ausbau kann die Messspitze zerstéren

Bitte beachten Sie: &
Verlust der Garantie- / Gewarleistung bei nichtbeachtung der o. g. Punkte

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
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5. Installation der Sonde (Modell AS3)

Der Einbauort der Sonde ist sehr wichtig und sollte sorgfaltig ausgewahlt werden!

Beachten Sie das die Installation mdglichst abseits von Stérungsquellen im Stréomungsprofil (z.B. Ventile, Rohrbie-
gungen, Pumpen, etc.) erfolgt. Idealerweise sollte der Abstand zu solchen Komponenten ca. dem 15 fachen Rohr-
durchmesser entsprechen (mindestens 1m). Die Rohrleitung muss vollstandig gefillt und das zu messende Pro-
dukt muss frei von Luft- bzw. Gasblasen sein. Um zu verhindern das sich Luft- bzw. Gasblasen unter der konkaven
Messlinse der Sonde fangen, sollte sie nie direkt von oben in den héchsten Punkt einer horizontalen Rohrleitung
eingesetzt werden. Bei Einbau in vertikale Rohrleitungen ist darauf zu achten das die FlieRrichtung stets nach oben
geht (Steigleitung), so dass eventuelle Luftblasen mit der Strdmung sofort nach oben ausgetragen werden.

Bild zur Anschauung, Einbauwinkel 30° nicht bertcksichtigt!

Kugelventil

offenes Gerinne

- Rohrleitung DN5S0 und gréier

Die Montage der Sonde erfolgt in den meisten Fallen liber den optionalen Rohradapter!
Bei einer Montage via Flansch ist die Sonde wie bei der Adaptermontage zu Positionieren.
Bei Montage von oben, im offenen Gerinne oder Tank, ist die Sonde im Winkel von ca. 30°

einzubringen, so dass sich keine Luftblasen in die Hohlkehle der Sondenspitze setzten!

Zur Montage des 1” Rohradapters (optionales Zubehor), muss zuerst der Prozessfluss abgestellt werden (leere Rohr-
leitung) dann den mitgelieferten Anschweil3stutzen an die Rohrleitung schweilen. Sonde nach Mdglichkeit seitlich
oder von unterhalb der Rohrleitung montieren (siehe Folgeseite). Bitte achten Sie darauf das keine Schweildriickstan-
de den Durchgang der Sonde behindern. AnschlieRend wird der Rohradapter angeschraubt (Verwendung von Dicht-
band) und das zugehdrige Kugelventil geschlossen. AbschlieRend kann der Prozessfluss wiederhergestellt werden.

Einsetzen der Sonde in den Prozess

Bei harmlosen Flissigkeiten (ungiftig, nicht aggressiv oder atzend), niedrigen Prozesstemperaturen bis zu 45°C
und bei Prozessdriicken unterhalb von 4 Bar kann die Sonde ohne Prozessunterbrechung montiert werden. Flogen
Sie hierzu der folgenden Prozedur:

1. Bei geschlossenem Kugelventil, I6sen Sie die Klemmverschraubung (Swagelok) des Adapters.

2. Stecken Sie die Sonde vorsichtig in den Adapter bis die Spitze sich kurz vor der Kugel befindet.

3. Ziehen Sie die Verschraubung (Swagelok) handfest an, so dass eine Abdichtung des Sondenschafts erfolgt.
(Stellen Sie hierbei sicher das sich die Sonde noch bewegen lasst).

Halten Sie die Sonde (Achtung Gegendruck!) und 6ffnen Sie das Ventil.

Dricken Sie die Sonde vorsichtig durch den Adapter bis die Sondenspitze in der Rohrleitung ist.
Justieren Sie die Sonde So, dass die Sondenspitze ca.2-15mm in die Rohrleitung ragt.

Ziehen Sie die Verschraubung (Swagelok) fest.

Sicheren Sie die Position der Sonde mit der Sicherheitskette gegen herausrutschen.

® N O A

Zum Ausbau der Sonde gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor.

GEFAHR! &

Zu lhrer Sicherheit!

Benutzen Sie die oben aufgefiihrte Methode zu Installation der Sonde auf keinen Fall bei

gefahrlichen, aggressiven, dtzenden oder giftigen Flussigkeiten, bei heiRem Produkt Gber 45°C oder Prozessdrii-
cken oberhalb von 4 Bar. Sollte nur einer der oben aufgefuhrten Parameter auf lhre Anwendung zutreffen darf die
Sonde nur bei abgesperrter leerer Leitung montiert / demontiert werden.

(Kontaktieren Sie Chemtronic oder Galvanic flir optionale Installationsmdglichkeiten)
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Beachten Sie: Die maximale Prozesstemperatur von 80°C (ohne Kiihlung) und 110°C mit Luftkiihlung.

Montagehinweise:
Handhaben Sie den Sensor ,extrem Vorsichtig.

Die Sensorspitze ist empfindlich gegentiber mechanischen Kraften und Schlagen,
Eine mechanische Beschadigung wird nicht von der Garantie / Gewahrleistung abgedeckt.

11! Sonde bei Montage nicht of Torsion beanspruchen !!!
II! Bei Montage keine liberméBige Kraft aufwenden !!!

Bitte Beachten Sie!

Im Prozessstrom dirfen sich keine Luft- / Gasblasen befinden!
Blasen werden als Partikel erfasst und filhren zu extremen Fehlmessungen.

6. Installation des Messverstarkers (Modell AT3)

Wahlen Sie méglichst einen leicht zuganglichen, trockenen, staubfreien Standort fir den Messverstarker. Das System mit
Hilfe der Befestigungslaschen / Montageldcher auf eine feste Oberflache montieren. Direkte Sonneneinstrahlung auf den
Messverstarker vermeiden um eine Uberhitzung der Komponenten zu vermeiden.

Die Montage sollte vorzugsweise im Innenbereich erfolgen oder unter einem Schutzdach erfolgen.

Die Umgebungstemperatur ist auf einen Bereich zwischen -10°C und 50°C spezifiziert.

Verwenden Sie trockene / ¢lfreie Instrument Luft zur Kiihlung bei Temperaturen Gber 40°C.

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
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Vorstellung des Messsystems

Das Messsystem AS3 / AT3 ist ein Mikroprozessor gesteuertes Prozessmessgerat zur Erfassung von Feststoffpartikeln
oder Oleintragen in den unterschiedlichsten Prozessflissigkeiten. Das System besteht aus Messverstarker und Sensor,
welche mit zwei speziellen Koaxialkabeln verbunden sind.

Laut Definition ist Triibung ein optischer Effekt.

Trubung ist ein optischer Eindruck, der die Eigenschaft durchsichtiger Medien das Licht zu zerstreuen beschreibt. In triiben
Medien wird ein gebundelter Lichtstrahl durch Absorption und Streuung geschwacht, so dass solche Medien in dickeren
Schichten praktisch undurchsichtig werden kénnen. Triibung wird verursacht durch die Partikel, die sich in einem durchsichti-
gen Medium befinden. Als Partikel wird in diesem Fall jedes Teilchen mit einem anderen Brechungsindex als dem des Tra-
germediums bezeichnet.

Ultraschallreflexion

Die Ultraschallpartikelmessung erfasst ahnlich wie eine Tribungsmessung nicht geldste Teilchen in einer Flissigkeit. Da die
Tribung jedoch ein optischer Effekt ist, wird beim akustischen Messverfahren eigentlich von Partikel- oder Konzentrations-
messung gesprochen. Als Partikel wird in diesem Fall jedes Teilchen mit einer anderen Schallgeschwindigkeit als das Tra-
germedium bezeichnet. So fallen unter diesen Begriff nicht nur Feststoffe wie Mineralien, Hefezellen oder Metalle, sondern
auch Stoffe wie z.B. ungeléstes Ol in Wasser.

6.1. Der Messwertaufnehmer / Sensor

Anschlussgehduse inkl. Vorverstarker
Conection box incl. pre-amplifier

Kabelanschliisse
Cable connection

Sicherheitskette
Safety chain

Der Messwertaufnehmer AS3 ist so
konzipiert, das er als Messsonde mit-

Sondenschaft tels eines Rohradapters in jede belie-
Stainless steel pipe bige Prozessleitung ab 50 mm
Durchmesser eingebaut werden kann,
Ultraschallgeber (Linse) andere Montagemdglichkeiten stehen
Ultra sonic transmitter (lens) o
Linsenmaterial/lens material auf Anfrage zur Verfligung.
Plexyglass, PP, KEL-F, ULTEM, RYTON, PEEK
/ :/
\&
Abbildung 2:Messwertaufnehmer AS3 (Sensor) [MD094 - Abb-01.jpg]
6.2. Der Messwertumformer
Tastaturfeld
Keypad
- o o o} o}
° Power LED {Rot)
MIOMITER Power LED (Red)

-2000 PPM tﬂ L —

LED (Griin)
!./ ° LED (Green)

Der Messwertumformer AT3 zeigt auf sei-
nem groRem Grafikdisplay standig die ak-

tuellen Messwerte, und gibt diese als Ana- E -
logsignal von 0/4 - 20mA aus. Maximal
(=]

[
[OHE
0

Ein / Aus

vier Alarme koénnen zur Meldung von er- On v off

reichten Konzentrationen genutzt werden.

T 1 1%

Abbildung 3: Messwertumformer AT3 (Elektronik) [MD094 -
Abb-02.jpg]
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6.3. Das Grafikdisplay und die Tastatur

ﬁ Anzeige

SYSTEM DATEN ANALOGAUSGANG
HAUPTMENU
Menu Auswahltasten 0SZILLOSKOP KALIBRIERUNG Menu Auswahltasten

SCHALTPUNKTE PARAMETER
f ~ e N Vorzeichenaenderung

7 8 9 O +/=|| ww || — Umschaltung Messen/Hauptmenue

- Hauptmenue
C D :
4 5 6 I*etere | |Previous Vorheriges Menue

E F
1 2 3 { e || — Eingabetaste
\ . A\ )) Dezimalpunkt
Eingabe Loeschen

R |
Wt O Bl
[_f_]
[

— Cursortasten

Abbildung 4: Grafikdisplay und Tastatur [MD094 - Abb-03.jpg]

6.4. Die Cursor Tasten

—— =
SYSTEM DATEN ANALOGAUSGANG
HAUPTMENU
0SZILLOSKOP KALIBRIERUNG
SCHALTPUNKTE PARAMETER
—— ——

(;
B

789 )ler="
wlETE | |PREVIOUS

A9 =L L=

1 2 \F F * (ENTER T~ C(ursortasten

Abbildung 5: Grafikdisplay und Tastatur [MD094 - Abb-04.jpg]

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
Tel.: +49-(0)2173-57007 Fax: +49-(0)2173-56007 E-Mail: info@chemtronic-gmbh.de Internet : www.chemtronic-gmbh.de Seite 10



IT@nic.

&

/gl =2
Waltemode GmbH

7. Messprinzip

Die Messung basiert auf dem akustischen Verfahren der Ultraschallreflexion.

Ultraschallimpulse werden in das zu messende Produkt gesendet.

Partikel / Ol in der Fliissigkeit reflektieren die Ultraschallimpulse und senden sie als Echo zur Sonde zuriick, jeder
Partikel welcher von den gesendeten Impulsen getroffen wird erzeugt Echos.

Die Anzahl dieser Echoimpulse gibt Aufschluss lber die Anzahl der Partikel im zu messenden Produkt.

Diese gezahlten Impulse bilden die Basiseinheit mit der das System arbeitet, nd&mlich ZAHLER oder im Englischen COUNTS.
Der eingebaute Mikroprozessor kann nun aus dieser Messgréfie COUNTS jede vom Anwender gewiinschte Einheit wie z. B.
mg/l, ppm, % ... errechnen.

A

ausgesendeter
Ultraschallimpuls

1

Intensitat

erzeugtes Echo von
evt. vorhandener Rickwand

Zone in der die |

Anzahl der Echo
gezahlt werden
[Messfenster|

o
|uum\||u|uu\_nﬂuummmmnm I
—

Zeit

von Partikeln
erzeugtes Echo

Abbildung 6: Impulsdiagramm 1 [MD094 - Abb-05.jpg]
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8. Abhiangigkeiten

Anzahl und Intensitat der Echos hangen entscheidend von den folgenden Parametern ab:

e Hartegrad der Partikel
(Harte Partikel reflektieren den Schall besser als weiche Partikel.)

o Zahflussigkeit (Viskositat) des zu messenden Produktes (in Viskosen Flussigkeiten wird der Schall gedampft)
o GroRe der Partikel (GroRRer Partikel hohe Echointensitat, kleiner Partikel niedrige Echo Intensitéat)
e Anzahl der Partikel (Viele Partikel — viele Echos, wenig Partikel — vereinzelte Echos)

(Beachten Sie: Sollte der Schallimpuls (bei hohen Konzentrationen) zum gleichen Zeitpunkt auf mehrere Partikel
treffen, entsteht ein einzelnes Echo mit hdherer Intensitat.)

A

Fenster-
e breite
'E +——Fensterposition oberhalb des
;E Schwellwertes
- liegende

gezadhlte Partikel

Schwellwert

L

‘IIHIIIHHIIHI DM
] . \ unterhalb des Zeit
Schwellwertes
liegende nicht

gezahlte Partikel

Sendeimpuls von
verstellbarer
Intensitat

Abbildung 7: Impulsdiagramm 2 [MD094 - Abb-06.jpg]

Um diese Effekte teilweise zu kompensieren besitzt das Gerat die Mdglichkeit folgende Parameter zu verstellen.

Leistungsstufe: Abstrahlleistung der gesendeten Ultraschallimpulse des Sensors
Fensterbreite: Verkleinert oder vergréRert das Messfenster

Fensterposition: Verschiebt das Messfenster auf der Zeitachse

Schwellwert: Verschiebt das Messfenster auf der Intensitatsachse (Alle Impulse die unterhalb des Messfensters lie-
gen werden nicht gezahit.)
Messfrequenz: 5 MHz oder 15 MHz (Der 5 MHz Impuls ist energiereicher als der 15 MHz Impuls, daher wird er vor-

zugsweise bei hoher Konzentration oder hoher Zahfliissigkeit eingesetzt. Wobei der 15 MHz Impuls die
bessere Empfindlichkeit bei niedrigen Konzentrationen zeigt.)

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
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9. Grundeinstellung (Menii Parameter)

Um eine erfolgreiche Kalibrierung zu erméglichen sind zuvor einige Grundeinstellungen erforderlich.

9.1.  Einstellung der Fensterbreite

Die Fensterbreite kann 5 uSek., 10 uSek. oder 15 uSek. betragen, wobei unterschiedliche Fensterbreiten unterschiedliche
Messbereiche zur Folge haben.

bei 5 uSek.  maximal 5.000 COUNTS
bei 10 pSek.  maximal 10.000 COUNTS
bei 15 uSek.  maximal 15.000 COUNTS

Dieser Effekt entsteht durch die Tatsache, dass dem System mehr oder weniger Zeit zum z&hlen der Impulse zur Verfligung
gestellt wird (5 uSek., 10 uSek. und 15 pSek.).

Die Standardeinstellung sollte 15 uSek. betragen.

Nur in wenigen Ausnahmeféllen kénnen bei sehr hohen Konzentrationen, mit 5 uSek. oder 10 uSek. Fensterbreite, bessere
Messergebnisse erzielt werden.

Eine Anderung der Fensterbreite erfordert jedoch eine vollstandig neue Kalibrierung!

Intensitat

Breite der verschie-
denen Messfenster

s 15 psek

— 10 psek
= 5 psek

|H|\|HHHHHH I

Zeit

Abbildung 8: Impulsdiagramm (Messfensterbreiten) [MD094 - Abb-07.jpg]
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9.2. Fensterposition
Die Fensterposition ist werkseitig auf 30 pSek. eingestellt.

Da der Ultraschallgeber der Sonde die Abstrahlenergie blndelt, ist bei der Schallgeschwindigkeit in wéasserigen Flussigkeiten
an dieser Stelle die Ultraschallintensitdt am héchsten und verursacht besonders starke Echoimpulse. Bei Flussigkeiten die in
ihrer Schallgeschwindigkeit extrem von Wasser abweichen, kann sich die Fokusregion leicht verschieben.

A

+— Fensterposition —

Intensitat

Focusregion

|HH|HHUHH\ T

Zeit

Abbildung 9: Impulsdiagramm (Fensterposition/Fokusregion) [MD094 - Abb-08.jpg]
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9.3. Abstrahlleistung und Schwellwert

Die Abstrahlleistung lasst sich auf vier verschiedene Intensitaten (Level) einstellen.

Level 1 geringste Leistung

Level 4 héchste Leistung

Die Abstrahlleistung ist typisch auf ,Level 4, h6chste Leistung” eingestelit.
Bei der Messung von Sehr hohen Konzentrationen kann im Einzelfall eine Reduzierung der Abstrahlleistung das
Messergebnis verbessern. Eine Anderung der Leistungsstufe erfordert jedoch eine vollstindig neue Kalibrierung.

Der Schwellwert lasst sich zwischen 0 und 255 variabel einstellen, wobei er jedoch in der Praxis méglichst auf keinen kleine-
ren Wert als 5 eingestellt werden sollte.

Die Einstellung von Schwellwert und Abstrahlleistung hat so zu erfolgen, dass bei hdchster zu messender Konzentration und
moglichst niedrigem Schwellwert ca. 65% der maximalen COUNTS erreicht werden.

Bei der Messung von ultraklaren Flissigkeiten (z. B. Kondensat) wird der Schwellwert so gering wie méglich eingestellt um
moglichst viele Echos zu generieren.

Das heildt:
bei Fensterbreite 5 uSek. ca. 3.000 COUNTS
bei Fensterbreite 10 uSek. ca. 6.000 COUNTS
bei Fensterbreite 15 pSek. ca. 8.000 COUNTS
- Messfenster bei
Schwellwert 255
Messfenster bej
Schwellwert 5
—
Zeit
Abbildung 10: Impulsdiagramm (Schwellwert) [MD094 - Abb-09.jpg]
Bitte beachten Sie: Der Schwellwert sollte nicht unter 5 eingestellt werden.
Die oben genannten Werte sind nur Naherungswerte und miissen nur grob
eingehalten werden, da in der Praxis die COUNTS stark schwanken.
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10. Das Hauptmenii

Das Hauptmenl ist die Schaltzentrale des Messsystems, von hier erfolgen alle zur Programmierung notwendigen Schritte.

- System Daten Analogausgang -
HAUPTMENUE

- Oszilloskop Kalibrierung -

- Schaltpunkte Parameter -

Die Taste Main Menu wechselt

1. zwischen Hauptmeni und Messung

2. von Untermenis sofort ins Hauptmena

Ments / Untermenis / Programmpunkte werden mit der zugehdrigen roten Taste, rechts und links neben dem Grafikdisplay
aufgerufen.
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11. System Daten

11.1. Einheit

In diesem MenUpunkt kann eine MaReinheit mit maximal drei Zeichen eingegeben werden.

Aufruf des Hauptmeniis mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menls SYSTEM DATEN
Aufruf des Untermentis EINHEIT

Einheit: | Anzeige: x
SYSTEM DATEN

Dezimalpkt: x Digit Dampfung: x Sek

Sensor: x MHz

Nach der Anwahl des Menipunktes Einheit wird der Hintergrund invertiert und bei dem ersten von drei mdglichen Zeichen
blinkt der Cursor _, so dass ein MaReinheit eingegeben werden kann.

Mit den Cursortasten T (aufwarts) und | (abwarts) kann nun eine Auswahl der folgenden Zeichen getroffen werden.

[\I* “abec..xyz{!}~!"#$%&()*
+,-./0123456789:;<=>?7@ABC..XYZ

Mit den Cursortasten « (links) und — (rechts) wird zwischen den drei Zeichen gewechselt.
Auf diesem Wege Iasst sich jede beliebige aus drei Zeichen bestehende MaReinheit einstellen.

Eingabe der gewiinschten MaReinheit ppm; g/l; %; ...
Bestatigung der eingegebenen Mafieinheit mit der Taste ENTER
Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum HAUPTMENUE
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11.2. Dezimalpunkt

In diesem Menlpunkt kann vorgegeben werden, mit wie vielen Dezimalstellen der Messwert angezeigt wird.

Aufruf des Hauptments mit der Taste
Aufruf des Mends

Aufruf des Untermenis

SYSTEM DATEN

Sensor: x MHz

Einheit: xxx Anzeige: x

Dezimalpkt: _ Digi Daempfung: x Sek

MAIN MENU
SYSTEM DATEN
DEZIMALPKT

Nach der Anwahl des Menipunktes Dezimalpkt wird der Hintergrund invertiert und der Cursor _ blinkt, so dass ein Wert ein-

gegeben werden kann.
Auf der Tastatur kann nun einer der folgenden Werte eingegeben werden.

Eingabe Anzeige Beispiel
0 keine Dezimalstelle 9876
1 eine Dezimalstelle 9876,1
2 zwei Dezimalstellen 9876,12
3 drei Dezimalstellen 9876,123
Bestatigung der eingegebenen Dezimalstelle mit der Taste ENTER
Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum HAUPTMENUE
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11.3. Sensor

In diesem MenUpunkt wird die Messfrequenz der Elektronik eingestellt.

Bitte beachten Sie:
Jeder Sensor (Model AS3) ist flr eine feste Messfrequenz (5 MHz oder 15 MHz) ausgelegt.
Der Messverstarker muss auf die Frequenz die Messfrequenz der jeweiligen Sonde eingestellt

werden.. Langfristiger Betrieb einer Sonde mit der falschen Messfrequenz beschadigt das System.

Aufruf des Hauptmenis mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menis SYSTEM DATEN
Aufruf des Untermenis SENSOR
ez o |
SENSOR

Nach de_;r Auswahl _<'jer Messfrequenz erfolgt der automatische Riick- SYSTEM DATEN
sprung in das Menu

HAUPTMENUE

Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum

NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
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11.4. Anzeige

In diesem Menlpunkt wird die Auswahl getroffen, welche Daten wahrend der Messung angezeigt werden.

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Mends SYSTEM DATEN
Aufruf des Untermenis ANZEIGE

Rohsignal: Nur die gezahlten Impulse (CTS) werden angezeigt.

- Rohsianal Einheit -
Anzeige
Einheit: Nur die eingestellte MaReinheit (PPM; g/l; %; ...) wird angezeigt.
alle Daten: gezahlte Impulse (CTS)

eingestellte MaReinheit (PPM; g/l; %; ...)
analog Ausgang als Balkenanzeige (0/4 - 20 mA)
Status der Relais (1 - 4)

Nach der getroffenen Auswabhl erfolgt der automatische Riicksprung in
das Menu

Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum HAUPTMENUE

SYSTEM DATEN

11.5. Dampfung

In diesem MenUpunkt wird die Dampfungszeit zwischen 1 und 255 Sekunden eingestellt.

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Mends SYSTEM DATEN
Aufruf des Untermenis DAEMPFUNG

Einheit: xxx Anzeige: x
SYSTEM DATEN

Dezimalpkt: x Diait Daempfung: ek

Sensor: x MHz

Nach der Anwahl des Menipunktes Dampfung wird der Hintergrund invertiert und der Cursor _ blinkt, so dass ein Wert zwi-
schen 1 und 255 Sekunden uber die Tastatur eingegeben werden kann.

Diese Dampfungszeit wird so eingestellt, das Messwerte die das Gerat ausgibt, ruhig und ohne grofiere
Messspriinge angezeigt werden. Je hoher die eingestellte Zeit, um so trager reagiert das System.

Bestatigung der eingegebenen Dampfung mit der Taste ENTER
Mit der Taste MAIN MENU zurtick zum HAUPTMENUE
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12. Schaltpunkte (Programmierung der Schaltrelais1)
Bitte beachten Sie:

Der Messverstarker ist standardmafig mit 4 Triacs (Elektronische Nulldurchgangsschalter fiir
Wechselspannung von 85 — 280 V / 1 A) ausgestattet, mechanische Relais zum schalten von

Gleichspannung sind als Option erhaltlich!

Mit diesem Menipunkt kdnnen die 4 Schaltrelais programmiert werden

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menlis SCHALTPUNKTE
- Setpkt 1: q Max/Min 1: x -
SCHALTPUNKTE
- Hysterese 1: q -
- Verzoegerung 1: __ Se <Mehr> -

Auswahl Menlpunkt

Durch wiederholtes driicken der Taste <Mehr> wird eine Auswahl aus den vier Relais (Nr. 1; Nr. 2;
<Mehr> Nr. 3; Nr. 4) getroffen. Dabei kann fiir jedes der vier Relais Setpkt, Max/Min, Hysterese und Ver-
zdgerung programmiert werden.

Eingabe der Konzentration an welchem das jeweilige Relais schalten soll (Bitte Programmpunkt
Setpkt
Hysterese beachten.).

Der Programmpunkt Max/Min ermoglicht es die Schaltlogik des jeweiligen Schaltrelais festzulegen.
Max / Min Einstellung Max (Schalten bei ansteigender Konzentration)
Einstellung Min (Schalten bei abfallender Konzentration)

Der hier einzugebende Wert bewirkt eine Anzugs- bzw. Abfallverzégerung der Schaltrelais um die
eingegebene Zeit.

Verzoegerung
Die Hysterese legt die Differenz zwischen Ein- und Ausschaltpunkt des jeweiligen Schaltrelais fest.
Beispiel:  Schaltpunkt 10.000 PPM Schaltlogik Max Hysterese 1.000 PPM

Relais schaltet bei 11.000 PPM ein (10.000 PPM + 1.000 PPM)

Relais schaltet bei 9.000 PPM aus (10.000 PPM - 1.000 PPM)

Hysterrese

Bitte beachten Sie: Alle Eingaben miissen jeweils mit der Taste ENTER bestatigt werden.
Nach der Bestatigung mit ENTER erfolgt der automatische Riicksprung in das HAUPTMENUE.

Wechselstrom Nulldurchgangsschalter

= ER
3 8 8
- w £y
Li]2]3]«]sTe]7]8] . . .
|Z il |Z il |Z 1 Anschlussbelegung Schaltplatine (Triac Version)

Nur mit Wechselstrom 20 bis 280VAC / max.1A betreiben.

-
&N e
&
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Analogausgang (Einstellung des Messbereiches - 0/4 — 20mA))

12.1. Nullpunkt

Dieser Mentipunkt legt die Untergrenze des gewlinschten Messbereich fest.

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menls ANALOGAUSGANG
Auswahl des Menlpunktes NULLPKT

(TN  Umschalten: X

ANALOGAUSGANG

Endwert: xxx.x xxx Test

Nach der Anwahl des Menipunktes Nullpkt wird der Hintergrund invertiert und der Cursor _ blinkt, so dass der gewlinschte
Wert (iber die Tastatur eingegeben werden kann.

Bestatigung des eingegebenen Wertes mit der Taste ENTER

12.2. Endwert

Dieser Mentipunkt legt die Obergrenze des gewiinschten Messbereichs fest.

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menlis ANALOGAUSGANG
Auswahl des Menlipunktes ENDWERT

Nullpkt: xxx.x xxx Umschalten: x

ANALOGAUSGANG

Endwert: ______xxx Tes

Nach der Anwahl des Menipunktes Nullpkt wird der Hintergrund invertiert und der Cursor! blinkt, so dass der gewtlinschte
Wert Uber die Tastatur eingegeben werden kann.

Bestatigung des eingegebenen Wertes mit der Taste ENTER
Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum HAUPTMENUE

Beispiel:
Messbereich = 10 — 100ppm [Nullpunkt = 10ppm und Endwert = 100ppm]
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13. Umschalten (0/4-20mA Konfigurieren)

In diesem Untermeni wird der Analogausgang auf die gewtinschte Signalspanne eingestellt (0 - 20 mA; ... ).

Aufruf des Hauptmeniis mit der Taste
Aufruf des Menis

Auswahl des Menlipunktes

0-1mA

4-20 mA

20-0mA

UMSCHALTEN

0-20mA

1-0mA

20-4mA

Beispiel:

MAIN MENU
ANALOGAUSGANG
UMSCHALTEN

Ausgewahltes Analogsignal 4 - 20 mA
Bei NULLPKT von 0 PPM Ausgangssignal 4 mA
bei 500 PPM Ausgangssignal 12 mA
Bei ENDWERT von 1000 PPM  Ausgangssignal 20 mA
Bei NULLPKT von 300 PPM Ausgangssignal 4 mA
bei 450 PPM Ausgangssignal 12 mA
Bei ENDWERT von 600 PPM Ausgangssignal 20 mA

Nach der getroffenen Auswabhl erfolgt der automatische Riicksprung in das Meni ANALOGAUSGANG.
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13.1. Test [Uberpriifung des Analogausgangs (0/4 — 20mA)]

Dieses Untermend bietet die Moglichkeit den Analogausgang auf einen festen Wert zwischen 0 mA und 20 mA einzustellen
und die Funktion der Signalleitungen zu tberprifen.

Aufruf des Hauptmenis mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menus ANALOGAUSGANG
Auswahl des Menlpunktes TEST

Ausgang: _ mA|

TEST

Nach der Anwahl des Menipunktes Ausgang wird der Hintergrund invertiert und der Cursor! blinkt, so dass der gewiinschte
Wert (iber die Tastatur eingegeben werden kann.

Nach Eingabe des gewtinschten mA - Wertes ist dieser mit der Taste ENTER zu bestatigen.

Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum HAUPTMENUE
Bitte beachten Sie: Nach dem Riicksprung zur Messung werden wieder die aktuellen Messwerte
als Analogsignal libertragen.
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14. Parameter (Grundeinstellung)

- Fensterbreite: x uSek Schwellwert: x -
PARAMETER

- Leistungsstufe: - x - Position: x uSek -

- Ostzilloskop Passwort: -

14.1. Fensterbreite

Bietet eine Auswahl der gewlinschten Breite des Messfensters (Siehe Kapitel 11).

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menus KALIBRIERUNG
Eingabe des Passworts (Werksvoreinstellung 0000)

Aufruf des Untermentis FENSTERBREITE

5 uSek 10 pSek
FENSTERBREITE

15 uSek

Nach der Auswahl der gewlinschten Messfensterbreite (Standadeinstellung 15 uSek) erfolgt der automatischer Riicksprung
in das Meni PARAMETER.

Beachten Sie, eine Anderung der Fensterbreite macht eine Neukalibrierung erforderlich!
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14.2. Leistungsstufe
Auswahl der gewlinschten Abstrahlleistung (Siehe Kapitel 11).

Menii PARAMETER
Aufruf des Untermendis LEISTUNGSSTUFE

LEISTUNGSSTUFE

Aus Aus

]
N

]

]
—

]

Stufe 1 = minimale Leistung - Stufe 4 = maximale Leistung

Nach der Auswahl der gewlinschten Abstrahlleistung (Standadeinstellung -4- ) erfolgt der automatischer
Rucksprung in das Meni PARAMETER.

Beachten Sie, eine Anderung der Leistungsstufe macht eine Neukalibrierung erforderlich!
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Ozilloskop
Meni PARAMETER
Aufruf des Untermenus OSZILLOSKOP

;‘E

‘n

=

2

= ]

0 -15 |x 1.000] Counts
I
—
Zeit
Abbildung 11: Oszilloskop [MD094 - Abb-10.jpg]
9 B
Mittels der Cursortasten lasst sich das Fenster C D
in POSITION (<) und SCHWELLWERT (1) DELETE
einstellen. Mit der Taste ENTER werden die ein- - 4 -
gestellten Werte ibernommen. 3 F
Emm
Die Position (typisch 30 pSek) wird nur im Aus-
nahmefall gedndert!
Abbildung 12 [MD094 - Abb-10a.jpg]
Bitte beachten Sie: In der rechten oberen Ecke wird der aktuelle Messwert in COUNTS angezeigt

und ist mit 1.000 zu multiplizieren. Es ist zu kontrollieren, dass der

Schwellwert nicht kleiner als 5 wird. Die Position des Messfensters sollte im

Normailfall

AN

30 pSek betragen und nur in Ausnahmefallen verdndert werden. Der Schellwert ist abhangig
von der Fensterbreite, bei maximal zu messender Konzentation einzustellen. Beachten Sie,
eine Anderung von Schwellwert oder Position macht eine Neukalibrierung erforderlich!

Nach der Bestatigung mit ENTER erfolgt der automatische Riicksprung in das Menii PARAMETER.
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14.3. Schwellwert

Einstellung des Schwellwertes (Siehe Kapitel 10).

Menul

Aufruf des Untermendis

Fensterbreite: x uSek

Schwellwert:

PARAMETER

Leistungsstufe: - x -

Ostzilloskop

Position: x uSek

Passwort

PARAMETER
SCHWELLWERT

Nach der Anwahl des Meniipunktes Schwellwert wird der Hintergrund invertiert und der Cursor _ blinkt, so dass der ge-
winschte Wert (iber die Tastatur eingegeben werden kann. Hier ist eine direkte Eingabe zwischen 0 und 255 mdglich. In der
Praxis sollte ein Schwellwert von 5 nicht unterschritten werden

(s. 9.3 Abstrahlleistung und Schwellwert).

Nach der Bestatigung mit ENTER erfolgt der automatische Rucksprung in das Meni PARAMETER.

14.4. Position

Eingabe der Position (Siehe Kapitel 10).

PARAMETER
POSITION

Menii

Aufruf des Untermentis

Fensterbreite: x uSek Schwellwert: x
PARAMETER
Leistungsstufe: - x - Position: uSe

Osizilloskop Passwort

Nach der Anwahl des Meniipunktes Schwellwert wird der Hintergrund invertiert und der Cursor _ blinkt, so dass der ge-

winschte Wert (iber die Tastatur eingegeben werden kann.

Bitte beachten Sie: Der Schwellwert soltte nicht unter 5 eingestelit (5-255) werden. Die Position des
Messfensters ist werkseitig auf 30 uSek gesetzt und ist nur in Ausnahmefallen
zu verandern. Der Schellwert ist bei maximal zu messender Konzentation
einzustellen. Beachten Sie, eine Anderung von Schwellwert oder Position

macht eine Neukalibrierung erforderlich! (Siehe Kapitel 11)

Nach der Bestatigung mit ENTER erfolgt der automatische Riicksprung in das Menii PARAMETER.
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14.5. Passwort

Eingabe eines neuen Zugriffcodes.

In diesem Untermeni kann ein neuer Zugriffscode eingestellt werden.

Menii PARAMETER
Aufruf des Untermentis PASSWORT

Bitte neuves Passwort eingeben: -
Passwort: ***#*

Hierbei kdnnen alle Buchstaben und alle Zahlen eingegeben von AAAA bis FFFF
werden. von 0000 bis 9999
Die Buchstaben und Zahlen kdnnen auch gemischt eingege-

1A2B oder F9C4, ...
ben werden.

Der neu eingegebene Code muss durch eine wiederholte Eingabe bestatigt werden.

Bitte neues Passwort eingeben:
Passwort: ****

Bitte Passwort bestatigen:
Passwort:****

NEUES PASSWORT AKZEPTIERT

Nach der korrekten Wiederholung des Passwortes erfolgt der automatische Ricksprung in das Menii PARAMETER.
Mit der Taste MAIN MENu erfolgt der Ruicksprung in das HAUPTMENUE / Messung.

Bei Verlust des Zugriffcodes kann nur durch eine komplette
Reprogrammierung der Zugriff auf die PARAMETER und KALIBRIERUNG
Ebene erfolgen. Die Reprogrammierung fithrt zum Verlust samtlicher eingegebenen Daten.

Bitte beachten Sie: Werkseinstellung des Passwortes 0000 f}
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15. Kalibrierung
Bitte beachten Sie:

Das System wird Kalibriert ausgeliefert, so das eine Neukalibrierung typischerweise erst nach 3
Jahren erforderlich wird. Lesen Sie Kapitel 19 ,Beispiel Kalibrierung (0-100ppm)“ bevor Sie mit

einer Kalibrierung beginnen.

Tabelle Berechnung

KALIBRIERUNG

Formel: x Ausdruck

Partieller Ausdruck Koeffizienten

Zur Kalibrierung des Systems sind Laborproben mit bekannter Feststoff- oder Olkonzentration erforderlich.

Diese Proben werden vom System erfasst (COUNTS), und der Anwender weist ihnen den Konzentrationswert (mg/l), den das
Labor festlegt, zu.
Abhangig von der gewahlten Linearisierungsformel werden mindestens 2 bis 5 Proben bendétigt, wobei maximal bis zu 16 Pro-
ben mdoglich sind.

Beispiel:
Probennummer Counts Konzentration Einheit
Probe 1 2.900 10 mg/|
Probe 2 2.000 7 mg/|
Probe 3 6.000 15 mg/l
Probe 16 9.500 27 mg/l

Tabelle 1: Probe
e Die Probennummer 1 bis 16.

e Die Zahlimpulse (COUNTS) werden vom System beim einlesen der jeweiligen Probe automatisch ermittelt oder kénnen,
falls durch Voruntersuchungen bekannt, direkt eingegeben werden.

o Die Konzentration der Proben sollte innerhalb des gewiinschten Messbereichs liegen (z. B. 0 - 50 mg/l).

e Die Einheit mg/l soll nur als Beispiel dienen.
Andere MaReinheiten wie ppm, %, g/l ... kbnnen vom Anwender eingestellt werden.

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
Tel.: +49-(0)2173-57007 Fax: +49-(0)2173-56007 E-Mail: info@chemtronic-gmbh.de Internet : www.chemtronic-gmbh.de Seite 30



Waltemode GmbH

15.1. Tabelle
Aufruf des Hauptmeniis mit der Taste MAIN MENU
Aufruf des Menis KALIBRIERUNG

Eingabe des Passworts (Werksvoreinstellung 0000)
Aufruf des Untermenis TABELLE

EINGABE PROBENNUMMER —

(1) 2000CTS= 3,0 PPM (9) inaktiv
(2) 3000CTS= 50PPM  (10)inakfiv
(3) 7000CTS = 10,0PPM  (11)inakfiv
(4) 13000CTS = 17,0PPM  (12) inakfiv
(5) 15000 CTS = 19,0 PPM  (13) inakfiv

(6) inaktiv (14) inaktiv

(7) inaktiv (15) inaktiv

(8) inaktiv (18) inaktiv
Eingabe der gewlinschten Probennummer iber das Tastaturfeld 1;2;3;...16
Bestatigung mit der Taste ENTER

15.1.1. Probe X

n Probe einlesen (de)aktiviere Probe

PROBE x

n Impulse: CNTS T n
“ Konzentration:  xxx & n

n Direkteingabe der Counts “ nachst hdhere Probe

KB | aborwert der Probe g nachst niedrigere Probe

Durch zweimaliges Driicken der Taste PREvious zuriick zum Menii KALIBRIERUNG
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15.2. Formel

Auswahl der gewlinschten Linearisierungsformel

Menii KALIBRIERUNG
Aufruf des Untermendis FORMEL

verb. Punkte Gerade
FORMEL

Parabel Polynom 3. Ord.

Polynom 4. Ord.

Die unterschiedlichen Funktionen sind auf den folgenden Seiten detailliert beschrieben.

Nach Auswahl der gewiinschten Linearisierungsformel erfolgt der automatische Rucksprung
in das MenlU KALIBRIERUNG.

Bitte beachten Sie: &
& Nach umstellen der Kalibrierart (z.B. Gerade, Parabel oder Polynom) muss die Kalibrierkurve

neu berechnet (Menu ,Kalibrierung / Berechnung®.) und im Meni
(Kalibrierung / Ausdruck®.) geprift werden.
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Linearisierungsmaoglichkeiten

verb. Punkte
100 + ]
Verbinde Punkte
80 +
[=4
K]
T 60T
S Bei dieser Form der Probenbe-
N -+ . .
5 40 wertung werden die einzelnen
x 2 Messpunkte, welche sich durch
das Einlesen der Proben erge-
0 — ben, direkt miteinander verbun-
1000 3000 5000 7000 9000 11000 13000 den.
Counts Es sind mindestens zwei Proben
erforderlich.
Abbildung 13 [MD094 - Diagramme.xis]
Gerade
100
Gerade
80
c
2
T 60
5
No40 -
S Bei dieser Form der Probenbe-
20 wertung wird eine Ausgleichsge-
: . . . . . . . . . . . rade durch die ermittelten Mess-
O ‘ T T T T T T T T T T T 1 punkte gelegt_
1000 3000 5000 7000 9000 11000 13000
Counts Es sind mindestens zwei Proben
erforderlich.
Abbildung 14 [MD094 - Diagramme.xis]
Parabel
100 T
Parabel
80 +
c
2
T 60 T
g
N 40T .
o Bei dieser Form der Probenbe-
4 . . .
20 T wertung wird eine Ausgleichspa-
rabel durch die ermittelten
O ‘ T T T T T T T T T T T 1 Messpunkte gelegt.
1000 3000 5000 7000 92000 11000 13000
Counts Es sind mindestens drei Proben
erforderlich.
Abbildung 15 [MD094 - Diagramme.xis]
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Konzentration

100 T
Polynom 3. Ordnung
80 1
c
0
"é 60 T
5
N 40t P
o Bei dieser Form der Probenbe-
4 . . .
20 1 wertung wird eine Ausgleichs-
kurve mit mittlerer Anndherung
0 t t t t t t t t —t t ! an die Messpunkte erstellt.
1000 3000 5000 7000 9000 11000 13000 . . .
Es sind mindestens vier Proben
Counts erforderlich.
Abbildung 16 [MD094 - Diagramme.xis]
Poly. 4. Ord.
100 T
o Polynom 4. Ordnung
80 1
c °
2 °
"é 60 T
5
N 40 1 -
° Bei dieser Form der Probenbe-
X . . .
20 1 o wertung wird eine Ausgleichs-
o o kurve mit hoher Annaherung an
0 } t t t t t t t —t t ! die Messpunkte erstellt.
1000 3000 5000 7000 9000 11000 13000 . . .
Es sind mindestens flnf Proben
Counts erforderlich.
Abbildung 17 [MD094 - Diagramme.xis]
! Achtung!

Bei Polynom 3. und 4. Ordnung sind mehrere Nulldurchginge méglich.

100 T

80 T

60 T

40 1

20 T

0

20 1
1000

3000 5000 7000 9000

11000

13000

Counts

Abbildung 18 [MD094 - Diagramme.xis]

Polynom mit mehreren Nulldurch-
gangen

Dieser Effekt wird z. B. durch
Fehlmessungen (Ausreifder) her-
vorgerufen. Durch gezieltes
Deaktivieren einzelner Proben
ist eine Korrektur leicht moglich.
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15.3. Berechnung

Meni KALIBRIERUNG
Ausfiihrung der Berechnung BERECHNUNG
Bitte beachten Sie: Mit der Ausfiihrung der Berechnung ist das Gerat fertig kalibriert.
Alle folgenden Schritte dienen zur Kontrolle und Optimierung.

15.4. Ausdruck

Menii KALIBRIERUNG
Aufruf des Untermendis AUSDRUCK

100

80

60

40

Konzentration

0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1000 3000 5000 7000 9000 11000 13000
Counts

Abbildung 19 [MD094 - Diagramme.xis]

Die Anzeige der Kalibrierfunktion erméglicht dem Anwender die fiir seine Messaufgabe beste Linearisierungsformel zu be-
stimmen.

Bitte beachten Sie: Die korrekte Grafik fiir die jeweils ausgewahlte Formel (verb. Punkte; Gerade;
Parabel; ...) wird erst nach der durchgefiihrten Berechnung angezeigt.
Mit der Taste PREvIOUS zurlick zum Menl KALIBRIERUNG
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15.5. Partieller Ausdruck

Menii KALIBRIERUNG
Aufruf des Untermenti PARTIELLER AUSDRUCK

PARTIELLER AUSDRUCK

Ausdrug

Nach Eingabe der Werte VON: ... CTS (Bestatigung mit der Taste ENTER)
BIS: ... CTS (Bestatigung mit der Taste ENTER)

Driicken der Taste AUSDRUCK

100 -

Konzentration

_skalierbarer Bereich

1000 3000 5000 7000 9000 11000 13000
Counts

v

Abbildung 20 [MD094 - Diagramme.xis]

Dieses Untermeni ermdglicht es dem Anwender Ausschnitte der Kalibrierfunktion im Detail zu betrachten.

Mit der Taste PRevious zurlick zum Menii KALIBRIERUNG

15.6. Koeffizienten

In diesem Untermenl werden je nach gewahlter Linearisierungsformel zwei bis flunf Koeffizienten angezeigt. Sie bilden die
Grundlage zur Berechnung der Kalibrierfunktion.

Menii KALIBRIERUNG
Aufruf des Untermendis KOEFFIZIENTEN
Bl [ v
PARTIELLER AUSDRUCK
B | ocit |
Mit der Taste MAIN MENU zurlick zum HAUPTMENUE
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16. Oszilloskop

Aufruf des Hauptments mit der Taste MAIN MENU

Aufruf des Menls OSZILLOSKOP

0 - 38 usek
OSZILLOSKOP

0-77 usek

0 - 154 psek

)
‘g 0 -15 Ix 1.000] Counts I;’
‘_E Wandreflektion falls
Rohrwardung nicht mehr
e Dieses Unterprogramm dient zur Anzeige des Im-
'“ pulsdiagramms mit zeitlich unterschiedlicher Aufl6-
sung.
HH hH Das Diagramm dient nur zur Funktionskontrolle, so
H||||||||H| |l|‘ “|||| | ||H | | H ‘ | |||| dass Schwellwert und Position hier nicht verstellt
e werden kdnnen.
Abbildung 21 [MD094 - Abb-12.jpg]
A
.Ig B - 15 [« LER Counts El
Die Abbildung 21, Abbildung 22 und Abbildung 23 I sisihosomio
zeigen im Vergleich die unterschiedlichen Ansichten e
bei unveranderten Bedingungen.
Wy I I
Ml |||,_,.._.linlll\|uu _
Zait =
[}
st [ Abbildung 22 MD094 - Abb-13jog]

‘Wandreflektion falls
Rohrwandung niché mehr

e A Die Impulsechos (Wandreflexion) die durch eine
eventuelle Rohrwandung entstanden sind, entste-
hen nicht, wenn der Abstand zwischen Sensorspitze
und Rohrwandung wesentlich gréRer als 40 mm ist.

.

Twit

Abbildung 23 [MD094 - Abb-14.jpg]
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17.Beispiel Kalibrierung Schritt fiir Schritt (0-100ppm)

17.1. Hinweise

Bitte beachten Sie:
Das System wird Kalibriert ausgeliefert, so das eine Neukalibrierung typischerweise erst nach 3
Jahren erforderlich wird! Falls méglich empfehlen wir die Kalibrierung von unserem hierfir aus-

gerusteten Service durchfiihren zu lassen.

Um eine reprasentative Messung zu ermdglichen, ist es erforderlich das Messsystem mittels Laborproben zu
kalibrieren. Um den Erfolg der Kalibrierung zu gewahrleisten gelten fur die Proben folgende Bedingungen:

e Gasfreie Proben

Gas- und Luftblasen stéren das System so erheblich, dass selbst kleinste Gas- und Luftblasen eine exakte
Messung unméglich machen.

Bitte beachten Sie:

Eine Entgasung ist absolut notwendig, da z. B. bei normalem Leitungswasser - selbst
nachdem es mehrere Stunden gestanden hat - , noch starke Fehimessungen durch Luft-
einschliisse hervorgerufen werden.

Wir empfehlen dringend zur Kalibrierung DE- bzw. Destilliertes Wasser aus Kanis-
tern zu benutzen, da hier keine Gasblasen gebunden sind.

o Bewegte Proben

Die Bewegung der Probenflissigkeit ist notwendig, da die mechanische Energie des ausgesandten Ultraschalls die Par-
tikel aus der Messregion entfernt; weiterhin muss ein Absetzen der Feststoffe verhindert werden.

Eine gute Bewegung der Probenfliissigkeit erreicht man durch:
= Magnetrihrer
= Durchflu

17.2. StandardmaBige Voreinstellungen fiir die Kalibrierung

Men( Systemdaten / Sensor: 5MHz - 15MHz (Stellen Sie den Messverstarker auf die Frequenz lhres Sensors ein)

o

Menu Systemdaten / Anzeige: Alle Daten (im Messbildschirm werden neben dem Messwert auch
Rohdaten (CTS), Relaisstatus und andere Parameter angezeigt)

Men( Systemdaten / Dampfung: 5 Sek.
Menu Parameter / Leistungsstufe: 4 (h6chste Leistung)

Men( Parameter / Position: 30uSek

- 0o ao

Menu Kalibrierung / Formel: Verbinde Punkte

Bitte beachten Sie:
Mit der aufgefuhrten Grundeinstellung werden ca. 80% aller Messbereiche und Anwen-

dungen abgedeckt. Bei Problemen wenden Sie sich bitte an uns!
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17.3. Materialliste zur Durchfiihrung der Kalibrierung (0 — 100ppm)

\ £ ~ca.5mm

Abbildung 24 [MD094 - Abb-11.jpg]

® Messumformer AT3 @ Messsonde AS3 ® Kalibrierbehalter
@ Magnetriihrer ® Schreiber ® Pipette @ Kalibrierflissigkeit

Als reproduzierbare Méglichkeit zur Kalibrierung des Systems mit Laborproben, hat sich die im folgenden
beschriebene Methode bewahrt.

Diese Methode besteht aus dem Einlesen von sechs Proben. Die Konzentration dieser Proben sollte ca. 0%, 20%, 40%, 60%,
80% und 100% des gewunschten Messbereiches sein. Sie werden durch dosieren der Kalibrierflissigkeit in die Nullpunkt L6-
sung (Wasser) erstellt.

Das hier aufgefiihrte Beispiel zeigt eine Kalibrierung auf einen Messbereich von 0 - 100ppm, unter Verwendung
einer Kalibrierflissigkeit von 10000ppm.

Bitte beachten Sie:
& Der Kalibrierbehalter ist als optionales Zubehdr erhaltlich!
Fir weitere Hinweise, sowie fir die Anleitung zur Herstellung einer fir lnren Messbereich ge-
eigneten Kalibrierflissigkeit, bitten wir Sie, uns zu Kontaktieren.

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
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17.4. Durchfiihrung der Kalibrierung (0 - 100ppm)

10.

1.

12.

Aufbau des Systems wie in der 0. a. Zeichnung beschrieben.

600 ml Wasser (DE- bzw. destilliertes Wasser ca. 0,3ppm) vorsichtig und méglichst ohne Luftblasen in den
Kalibrierbehalter fillen.

Magnetrihrer einschalten und die Riihrgeschwindigkeit so wahlen, das keine Trombe entsteht.

side view:

| o~

water surface—

air bubbles

stirrer @ <~
—> I

ok ' too fast
as fast as possible but

no air bubbles

Zur Entgasung des Wassers ca. 5 Minuten warten.

Die 10000ppm Kalibrierfliissigkeit vorsichtig (vermeiden Sie Luftblasen) schwenken und danach mit einem zweiten
Magnetriihrer ca. 5 Minuten riihren, Riihrgeschwindigkeit so wahlen, das keine Trombe entsteht und

die Partikel mdglichst gleichmafig verteilt werden. Anschliefiend den Rihrer weiterhin eingeschaltet lassen damit sich
die Kalibrierflissigkeit nicht entmischt.

Mit einer Pipette 6 ml der 10000ppm Kalibrierflissigkeit in den Kalibrierbehalter dosieren, so das eine Triibung von ca.
100ppm ( héchste Triibung des gewilinschten Messbereichs) entsteht.

Ca. 3 Minuten warten bis eine gleichmaRige Feststoffverteilung innerhalb der Probe gewahrleistet ist.
Schwellwert im Menl Parameter so einstellen das ca. 8000 - 10000 Impulse / Counts angezeigt werden.
Behalter entleeren reinigen und erneut 600mL.

Zur Entgasung des Wassers ca. 5 Minuten warten.

Im Menu Kalibrierung, Programmpunkt Tabelle anwahlen und Probe Nr.1 aufrufen.

Probe Nr. 1als Nullpunkt einlesen und Konzentration 0,3ppm zuweisen.
Destilliertes Wasser hat einen Feststoffanteil von ca. 0,3ppm.

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim, NiederstraBe 14, Vertriebs- & Servicepartner von Galvanic Applied Sciences Inc. USA
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13. Mit der Pfeiltaste Probe Nr.2 anwahlen.

14. Mit einer Pipette 1,2 ml der 10000ppm Kalibrierfllissigkeit in den Kalibrierbehalter dosieren, so das eine
Triibung von ca. 20,3ppm entsteht.

15. Ca. 3 Minuten warten bis eine gleichmaRige Feststoffverteilung innerhalb der Probe gewahrleistet ist.
16. Probe Nr.2 einlesen und Konzentration 20,3ppm zuweisen.
17. Probe Nr.3 anwahlen.

18. Mit einer Pipette weitere 1,2 ml der 10000ppm Kalibrierflissigkeit in den Kalibrierbehalter dosieren, so das eine
Triibung von ca. 40,2ppm entsteht.

19. Ca. 3 Minuten warten bis eine gleichmaRige Feststoffverteilung innerhalb der Probe gewahrleistet ist.
20. Probe Nr.3 einlesen und Konzentration 40,2ppm zuweisen.
21. Probe Nr.4 anwahlen.

22. Mit einer Pipette weitere 1,2 ml der 10000ppm Kalibrierflissigkeit in den Kalibrierbehalter dosieren, so das eine
Triibung von ca. 60,1ppm entsteht.

23. Ca. 3 Minuten warten bis eine gleichmaRige Feststoffverteilung innerhalb der Probe gewahrleistet ist.
24. Probe Nr.4 einlesen und Konzentration 60,1ppm zuweisen.
25. Probe Nr.5 anwahlen.

26. Mit einer Pipette weitere 1,2 ml der 10000ppm Kalibrierflissigkeit in den Kalibrierbehalter dosieren, so das eine
Triibung von ca. 79,9ppm entsteht.

27. Ca. 3 Minuten warten bis eine gleichmaRige Feststoffverteilung innerhalb der Probe gewahrleistet ist.
28. Probe Nr.5 einlesen und Konzentration 79,9ppm zuweisen.
29. Probe Nr.6 anwahlen.

30. Mit einer Pipette weitere 1,2 ml der 10000ppm Kalibrierfliissigkeit in den Kalibrierbehalter dosieren, so das eine
Triibung von ca. 99,5ppm entsteht.

31. Ca. 3 Minuten warten bis eine gleichméaRige Feststoffverteilung innerhalb der Probe gewéhrleistet ist.

32. Probe Nr.6 einlesen und Konzentration 99.5ppm zuweisen
(als Gegenkontrolle sollte der eingelesene Wert wieder ca. 8000 bis 10000 Impulse/Counts betragen).

33. Durch zweimaliges driicken der Taste (PREvious) Riicksprung zum Menu Kalibrierung.

34. Durchfiihrung der ,Berechnung“ und Kontrolle der Kalibrierkurve ,Ausdruck®.

Bitte beachten Sie:

Prifen Sie den Verlauf der Kalibrierkurve im Menu ,Kalibrierung / Berechnung®. &
& Gegebenenfalls kdnnen Sie im Menu ,Kalibrierung / Formel“ eine alternative Kalibrierart wahlen
(z.B. Gerade, Parabel oder Polynom). Nach umstellen der Kalibrierart muss die Kalibrierkurve

neu berechnet (Meni ,Kalibrierung / Berechnung®.) werden und im Menii (,Kalibrierung / Aus-
druck®) gepriift werden.
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18. Datensicherung
Datenverlust in Folge von:

e Reparaturarbeiten,

¢ Uberspannungsspitzen,
e Fehlbedienung

e Sonstigem

Damit die Funktion des Gerats bei einem eventuellen Datenverlust auf einfache Weise wieder hergestellt werden kann, sollten
alle Sie alle eingestellten Parameter in das

DATENSICHERUNGSBLATT

auf der folgenden Seite eingetragen.

Bitte beachten Sie: Diese Eintragungen sollten bei Anderungen oder Neukalibrierung immer
aktualisiert werden.
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18.1. Datensicherungsblatt

c
2
|
c
(U]
N
c
(]
~
Partikel (Counts)
Spezifikation
:‘Vlessyvertum- Serien-Nr. Mewertaufneh.: Serien-Nr.
orm.:
Software: Versions-Nr. oD 0OE Frequenz: 5 MHz 015 MHz
Linsenmaterial: Grundrauschen: Partikel (Counts)
Fensterweite: O 5 usek O 10 psek O 15 psek Frequenzpegel: O 4/H O3MH O2/ML O1/L
Fensterposition: psek Ansprechschw.:
Vorverstarker: O Verbinde Punkte
Nullpunkt: O Errechne Gerade
Einheit: Funktion: O  Errechne Parabel
Endwert: O 3 Polynom (dritter Ordnung)
Ausgang: mA o 4° Polynom (vierter Ordnung)
Proben
Nr. Konzentration Partikel Nr. Konzentration Partikel Bemerkungen
1 9
2 10
3 11
4 12
5 13
6 14
7 15
8 16
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19. Ersatzteilliste
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Chemtronic Waltemode GmbH

Niederstr. 14

407 8% Monheim

Tel.: +4% - (0)2173/57007
Fax:  +49 - (0)2173/56007
E-muail: info@chemtronic-gmbh.de
Home: www.chemtronic-gmbh.de

Ersatzteilliste / Spare-parts-list

Fos

Qty required Article-MNo

Article-Descnption

010
o1

1

U (U U U i

$5-0000-0009-00
4800-0085-10
4800-0085-12
4800-0231-05
4800-0231-06
4800-0220-06
4800-0220-05
4800-1000-00
4800-1000-50
4800-0214-RE
4800-0214-TR

Stickliste AS3

Yorverstdrker 15MHZ AS3 / Pre amp assy. 15MHz AS3

W orverstdrker SMHz AS3/ Pre amp assy. SMHz AS3

Linse Peek AS3 15MHz / Lense PEEK AS3 15MHz

linse Peek AS3 5MHz/ Lense Peek AS3 SMHz

Sondenrohr AS3 m. 15MHz Peek / Probe pipe AS3 w. Peek 15MHz
Sondenrohr AS3 m. 5MHz Peek / Frobe pipe AS3 w. Peek 5MHZ
Kalibrierset AS3 / Calibration set AS3(230/115 VAC)
Kalibrierbeh. o. Ruhrer / calibration vessel w.o. Stirer (AS3)
Koaxialkabel Epfdnger AS3/ Coaxial cable Receiver AS3
Koaxialkabel Sender AS3/ Coaxial cable transmitter AS3

Chemtronic Waltemode GmbH, 40789 Monheim,
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Chemtronic Wallemode GmbH Tel.: +4% - (0)2173/57007

Fax:  +49 - (0)2175/56007
Niederstr. 14 E-mail: info@chemironic-gmbh.de
40789 Monheim Home: www.chemtronic-gmbh.de

Ersatzteilliste / Spare-pars-list

Fos Qty required Aricle-Mo Aricle-Description

001 1 $-0000-0008-00 Stuckliste AT3

002 1 4805-0051-10 LCD Grafikplatine komplett / Display board complete (AT3)
003 1 C400-0135-00 Tastatur { AT3) / Keypad (AT3)

004 1 4805-0024-10 Andlogausgangsplatine AT3 / AQ-board AT3
005 1 4805-0026-10 Relaiskarte AT3 / Relay board AT3

006 1 4805-0021-10 Pulserplatine AT3 / Pulser board AT3

007 1 3000-1050-10 Prozessorplatine AT3 / CPU board AT3

ooe 1 4805-0023-10 Ein- / Ausgangskarte AT3 - I/O-board AT3

009 1 4805-0022-10 Empféngerplatine AT3 / Receiver board AT3

010 1 C40%-0020-00 Netzteil AT3 / power supply AT3 (70-265VAC)

011 1 4805-0020-00 Hauptleiterplatine AT3 / Motherboard AT3

012 1 C402-0327-00 Display Modul AT3

013 1 4810-0034-10 Steuemlatine Display AT3 / Display controller AT3
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20. Klemmenanschlussplan
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21. Klemmenanschlussplan (optionale Relaiskarte)

AN

Das Relaisboard ersetzt die Triac- Schaltkarte und erlaubt es Gleichspannung oder Wechselspan-
nung zu schalten. Kontaktspezifikation: 115VAC / 0.5A bzw. 24VDC / 1A

Optionale Relaisplatine

2y 7y 2 2y

@ @ @ @

Q Q Q Q

- N w B
[ + | [ + l [ * | [ * l
11213 5|6 89 (10|11 ]12
C INC|NO| C INC|NO| C [NC|NO| C [NC|NO

< 3 s X

22, Optionale Uberwachungselektronik zur Fehlermeldung

AN

Die zusatzliche Platine dient zur Funktionsiberwachung des Ultraschall Partikel Monitors Modell AS3/AT3 und ist
als optionales Zubehor erhaltlich.

Bitte beachten Sie:

AN

der Gewahrleistungs- bzw. Garantieanspriche fihren.

Uberwacht werden Versorgungsspannung, internes Netzteil, ausgehende / empfangene

Ultraschallpulse und Triggerung.
Die Statusanzeige erfolgt Uiber 5 LED, eine Fehlermeldung wird ein Schaltrelais weitergegeben.

Das Relais ist bei fehlerfreiem Betrieb des Systems immer geschaltet, so dass auch ein Ausfall der
Gesamten Netzspannung gemeldet werden kann.

Anzeige Systemstatus:

Die Platine kann vor Ort von unserem ausgebildeten Fachpersonal oder in unserer Werkstatt
nachgerustet werden. Ein Einbau durch den Anwender ist nicht zulassig und kann zum Erl6schen

AN

System OK +5V aus Toleranz -5,2V aus Toleranz Ultraschall ausgefallen
LED griin (5V OK) ein aus aus ein
LED griin (Relais On) ein aus aus aus
LED griuin (Trig A) blinkt aus aus blinkt / aus
LED griin (Trig B) blinkt aus aus aus
LED rot (System Fail) aus blinkt (je 2 Kurzpulse) blinkt (langsam) ein
Relaisstatus ein aus aus aus
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23. Abmessungen
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24. Technische Daten

Modell AS3

+  Wartungsfrei

- +  Keine VerschleiBteile
+ Kalibrierintervall: typisch 24 Monate
+ Montage und Demontage ohne Prozessunterbrechung
+ Keine Beeinflussung der Messwerte durch Farbstoffe
+ Selbstreinigungseffekt durch Ultraschall
+  Unempfindlich gegen Belagbildung

Beschreibung:

Die Sonde Modell AS3 arbeitet nach dem Messprinzip der Ultraschallreflexion und erfasst
Feststoffe in Flussigkeiten. Die Ausfiihrung der Sensoren in den Messfrequenzen 5MHz und
15MHz ermoglicht Messbereiche von 0 — 1ppm bis 0 — 30000ppm. Das Messsystem ist fir
den Dauerbetriecb mit hohen Standzeiten ausgelegt. Der Einbau kann in nahezu jede
Rohrleitung erfolgen. Bei Prozessdriicken von bis zu S Bar und unkritischem Produkt wird
die Sonde einfach (ber ein 1 Kugelventil in die Rohrleitung eingesetzt. Somit kann die
Kalibrierung und Wartung bei laufendem Prozess erfolgen. Alternativ kann die Sonde zur
Montage auch mit DIN- oder ANSI| Flanschen geliefert werden. Als Messverstarker wird das
Modell AT3 eingesetzt.

Anwendungen: Einsatzgebiete:

e Produktkonzentration e Chemische Industrie

* FilterGberwachung e Petrochemische Industrie
e Ol im Kondensat e Papier / Zellstoff Industrie
e Ol in Wasser / Wasser in Ol e Brauwesen / Getranke

Technische Daten:

Nennweiten: einsetzbar ab DN 50 Messbereichsspanne: 0-10ppm, 0—20000ppm
Prozessdruck: maximal PN 40 Reproduzierbarkeit: +1%
Prozesstemperatur:  maximal 80°C / 110°C mit Luftspiihlung Lénge Sondenrohr: ca. 300mm
Sensormaterial: 1.4471 (andere Materialien auf Anfrage) Gewicht: ca. 3kg

Linsenmaterial: Peek (andere Materialien auf Anfrage) Schutzart: IP65  NEMA 4X
Dichtungsmaterial: typisch: Kalrez Optionaler Ex- Schutz: ATEX Zone |/ Zone ||
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Modell AT3

. Intuitive Bedienoberflache

L) Messbereich frei programmierbar

* MaBeinheiten frei programmierbar (ppm, m/l, %, etc.)
L) Linearisierung der Messwerte

¢  Umschaltbare Messfrequenz 5MHz oder 15MHz

¢ Analogausgang: 0/4 — 20 mA (galvanisch getrennt)
¢  Vier frei programmierbare Schaltausgange

. Hintergrundbeleuchtetes Grafikdisplay

Beschreibung:

Der Messverstarker Modell AT3 kann in Verbindung mit dem Sensor Modell AS3 in nahezu
jeder Flussigkeit Verunreinigungen durch Partikel prazise erkennen. Die grole
Messbereichspanne von ca. 0 — 1ppm bis zu ca. 0 — 30000ppm erlaubt den Einsatz des
Systems in vielen Anwendungen. Uber die menugefuhrte, komfortable Software lasst sich
das Gerat nahezu intuitiv bedienen. Messbereiche und MalReinheiten sind hierbei frei
programmierbar. Um eine hohe Messgenauigkeit zu gewahrleisten, kdnnen bis zu 16 Proben
eingelesen werden. Die Kalibrierung erfolgt je nach Anwendung in unterschiedlichen
Messbereichen und MaReinheiten. Ein 0/4-20mA Analogausgang Ubertragt die aktuellen
Messwerte an externe Systeme.

Anwendungen: Einsatzgebiete:

s Produktkonzentration ¢ Chemische Industrie

s Filteriberwachung ¢ Petrochemische Industrie

s Ol im Kondensat e Trink- / Abwasser

+ Qualitatssicherung e Kraftwerke

Technische Daten:

Spannungsversorgung: 90- 260 VAC, 50- 60 Hz Reproduzierbarkeit: +1%
Leistungsaufnahme: maximal 50 VA Temperaturbereich: -10Cto 50°C
Schaltausginge: 4 Relais frei programmierbar (48V / 24) Gehduse: 1.4301 7 IPB5 (NEMA 4X)
Analogausgang: 0/4 - 20 mA galvanisch getrennt Abmessungen: 440 x 360 x 205 mm /10 Kg
Anzeige: LCD- Graphik- Display (beleuchtet) optionaler Ex- Schutz: ATEX Zone |/ Zone |l
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25. Konformitatserklarung (CE)

= GaLvANIC

{L—H . AppLiED
S SCIENCES INC.

EG DECLARATION OF CONFORMITY
EG-KONFORMITATSBESCHEINIGUNG

Fir das folgend bezeichnete Erzeugnis
For the following named product

Mod. AS3 / AT3

wird hiermit bestdtigt, dafl es den Schutzanforderungen entspricht,
die in der Richilinie des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten iiber die
elekiromagnetische Verraglichkeit (2004/108/EC & 2006/95/EC)
festgelegt sind.

Herewith it is cerified, that it corresponds to the protection
requirements laid down in the guidelines of the board for
equivalence of legal regulations of the member states about the
electromagnetic compatibiliy (2004/108/EC & 2004/95/EC).

Zur Beurteilung des Erzeugnisses hinsichllich elektromagnetischer
Verraglichkeit wurden folgende Normen herangezogen:

For the judgement of the product regarding electromagnelic
compatibility following standard were consulted:

EN 61010-0
EN 41000-4-2 / 2005
EN 41000-4-4 / 2007

Diese Erkldrung wird, verantworltlich fir den Hersteller / Imporeur
This declaration is given, in reponsibility for the producer / imporer

Galvanic Applied Sciences Inc.
41 Wellman Street,
Lowell, MA 01851, USA

abgegeben durch: Herrn E. Sayier
by Mr. E. Sayier
Lowell, Feb. 2007

Word: daten/zeugnisse/ce-certs/as3at3.doc
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